Essiccatoi rapidi a rulli per prodotti estrusi
Rapid roller driers for extruded products
Secadero rapido de rodillos para productos extruidos

PonukoBble cywnnkm 6eICTpOro 4encTBus AN usgenun,
nosilydaemMbiX MyTEM IKCTP




Tecnologia dedicata
Dedicated technology

Tecnologia dedicada
HagéxHasa n rubkaa tTexHonorus

PER UN’ESSICCAZIONE
VELOCE, AFFIDABILE E
FLESSIBILE

Gli essiccatoi E3P, E4P ed
E5E sono stati progettati
per dare una soluzione
efficace alle nuove esigenze
dei produttori di materiali
ceramici estrusi.

Infatti, sia che si tratti di
trattare formati piccoli e
spessi o di grandi dimensioni
con spessori minori la
tecnologia impiegata per
essiccare i pezzi per le
successive fasi di lavorazione
consente una considerevole
riduzione dei tempi, una
elevata capacita produttiva
unita ad un’alta qualita di
essiccazione assicurando,
nel contempo, il massimo
grado di flessibilita.

Queste macchine offrono
una soluzione inedita

e tecnologicamente
avanzata che si fonda sulla
ventilazione forzata di tutte
le superfici del pezzo e sulla
regolazione a step delle fasi
di lavorazione.

FOR FAST, RELIABLE,
FLEXIBLE DRYING

The design of the E3P,
E4P and E5E driers
constitutes an effective
response to the modern-
day needs of extruded
ceramics manufacturers.
Whether the pieces to
be dried for subsequent
phases of production
are small and thick

or large and thin, this
technology will dry them
faster and boost output
capacity as well as
giving top-quality drying
results with maximum
flexibility.

These machines offer an
all-new, technologically
advanced solution
based on forced-draught
ventilation of all piece
surfaces and step
regulation of the drying
phases.

PARA UN SECADO
RAPIDO,
FIABLE Y FLEXIBLE

Los secaderos E3P, E4P y
E5E han sido proyectados
para proporcionar una
solucion eficaz a las nuevas
exigencias de los fabricantes
de materiales cerdmicos
extruidos.

De hecho, tanto si se trata de
formatos pequefios y gruesos
o de grandes dimensiones
con espesores menores, la
tecnologia empleada para
secar las piezas, permite una
considerable reduccion de
los tiempos en las siguientes
fases de elaboracion.

Una elevada capacidad
productiva unida a una alta
calidad de secado asegura,
al mismo tiempo, el maximo
grado de flexibilidad.

Estas maquinas ofrecen

una solucion inédita 'y
tecnologicamente avanzada
que se basa en la ventilacion
forzada de todas las
superficies de la piezay en la
regulacion por pasos de las
fases de elaboracion.

ANA OCyLecTBIEeHUA
ObICTPON CYLUKM

Cywwunkun E3P, E4P

n E5SE sBnatoTcsa
ONTUMarsbHbIM PeLleHnEM
ONS YAOBNETBOPEHNS

HOBbIM TPebOBaHUAM
npovsBoauTeEnen
KepaMnYeCKMX n3genun,
nony4Yyaemblx NyTém
SKCTPYAMPOBAHUSI.

B camom gene, 6yaob 1O
Marnble doopmatbl 1 bonbLune
TOMNLWMHbI U1 HaobopoT
Oonblune dopmarthbl

1 Marnble TOMNLWUHBI,
npuMeHsiemas TeXHonorus
ONS CYLLKN n3nenui nepeg,
nX AanbHenwen nepegaden
Ha nocneaytoLine ctagum
ob6paboTkn, obecneunsaeT
3HaAYNTENbHOE COKpaLleHne
BPEMEHMU, BbICOKYHO
NpOV3BOANTENBHOCTb Hapsaay
C BbICOKMM Ka4yeCTBOM CYLLIKW,
a Takke MaKkcumarnbHyH
cTeneHb rmbkocTu.

[aHHoe obopyaoBaHue
NpeacTaBnseT YHMKanbHoe

1 NepegoBoe TEXHNYECKoe
peLLeHne, OCHOBaHHOE Ha
NPVHYOUTENbHOM BEHTUNSALMMN
BCEX MOBEPXHOCTEWN U3aenus
1 MOLIaroBOM perynnpoBaHum
aTanoB 06paboTku







Tecnologia dedicata

Dedicated technology
Tecnologia dedicada

HapnéxxHaga n rubkasa TexHonorus

VENTILAZIONE FORZATA FORCED-DRAUGHT VENTILACION FORZADA
VENTILATION
| problemi di rotture, The breakages, Los problemas de roturas,
alterazioni e disomogeneita alterations and alteraciones y falta de
comuni alle vecchie soluzioni uniformity problems homogeneidad, comunes
basate sulla ventilazione associated with old en las antiguas soluciones
laterale dei materiali collocati solutions based on basadas en la ventilacion
all'interno di box sono ormai lateral ventilation of lateral de los materiales
un ricordo. materials inside racks colocados en el interior de un
are now but a distant box, son ya un recuerdo.
La ventilazione forzata infatti: memory.
« distribuisce uniformemente Forced-draught La ventilacion forzada, de
il calore su tutte le superfici ventilation, by contrast: hecho:
del pezzo « distributes heat « distribuye uniformemente el
* consente un ritiro uniformly over all calor en todas las superficies
omogeneo del materiale. surfaces of the piece; de la pieza
* ensures that « permite una retraccién
Grazie a questa modalita material shrinkage is homogénea del material.
€ possibile essiccare, in homogenous. Gracias a esta modalidad,
poche ore, anche formati This means it is possible es posible secar también, en
molto grandi e pezzi speciali to dry even very large pocas horas, formatos muy
ottenendo importanti ritiri pieces and trims in just grandes y piezas especiales,
senza danneggiamento a few hours, attaining obteniendo importantes
alcuno. significant shrinkage retracciones sin provocar
without any damage. dafio alguno.

.
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NMPUHYOUTEJNbHASA
BEHTUNALUNUA

OT npobnem n3nomos,
Aedopmauuii n
HEOOHOPOAHOCTM, MPUCYLLMX
CTapbIM pPeLLeHusIM,
OCHOBaHHbIM Ha GOKOBOW
BEHTUISALMM MaTepuaros,
pacrionaraembix BHYTpU
CYLINIbHBIX KaMep, OCTanu1cb
TONbKO BOCMOMWHAHWS.
MpuHyauTenbHas
BEHTUNAUNA OEACTBUTENbHO:
* paBHOMEpHO pacnpenensiet
Teno no Bcem
NMOBEPXHOCTSAM M3OENns

» obecneuymBaet
paBHOMEpPHYIO ycaaKy
maTtepvana.

Brnarogapsi Takomy metoay
CTaHOBUTCS BO3MOXHbIM
OCYLLECTBSATb CYLLUKY, B
TeYeHNe HEeCKONbKMX YacoB,
Kak ansi KpynHodgopmaTHbIX,
TaK U Ang cneumanbHbIX
n3genvn, nonyyas
Tpebyemble ycaaku 6e3
KaKnX-nmbo noBpexaeHuin.




REGOLAZIONE A STEP

L'essiccatoio € formato da
un certo numero di zone
indipendenti. In ciascuna
di esse, mediante sistemi
di regolazione autonoma,
si controllano i parametri
che regolano il processo
(temperatura, intensita di
soffiaggio, umidita).

| vantaggi che ne
coNnseguono sono
significativi:

* non ci sono correnti

in senso longitudinale
all’essiccatoio (contro ed equi
correnti)

« si evitano passaggi di
volumi d’aria considerevoli
* sono possibili regolazioni
puntuali e a step.

STEP REGULATION

The driers contain a
number of independent
zones within each of
which autonomous
adjustment systems
control the parameters
that regulate the process
(temperature, airflow
intensity, humidity).

The resulting
advantages are
significant:

* no currents longitudinal
to the drier (parallel and
counter-flow);

« through-passage of
considerable volumes of
air is avoided;

* both point and step
adjustments are
possible.

REGULACION POR PASOS
(STEP)

El secadero esta formado
por un cierto nimero de
zonas independientes. En
cada una de éstas, mediante
sistemas de regulacion
auténoma, se controlan los
parametros que regulan

el proceso (temperatura,
intensidad de soplado,
humedad).

Las ventajas que derivan de
ello, son significativas:

* No existen corrientes

en sentido longitudinal

al secadero (contra 'y
equicorrientes)

* se evitan pasos de
volumenes de aire
considerables

« son posibles regulaciones
puntuales y por pasos.

NMOLWIAIOBOE
PErYnmMPOBAHUE

CyLlumnka cocTouT 13
onpeaenéHHoro KonuyecTea
He3aBUCUMBbIX 30H. B
Ka)kgow 30He, MOCPeaCcTBOM
CUCTEM aBTOHOMHOTO
perynupoBaHus,
OTCNeXnBatoTcs
TexXHorornyeckme
napameTpsbl (TeMmneparypa,
WHTEHCVBHOCTb MPOAYBKM U
BMaXHOCTb).

O6opynoBaHue nmeet
cnepytoLne npenmylecTsa:
* BHYTPU CYLLUIIKM
OTCYTCTBYIOT NPOAObHO
HanpaBreHHble

MOTOKM (BCTPEYHbIE U
nponopLMoHarnbHble NOTOKM)
* VICKI04AIOTCS MPOXOXKAEHNE
oonbnx 06bEMOB Bo3ayxa
° UMeeTCs BO3MOXXHOCTb
TOYHOrO 1 MOLIAroBoro

peryrnmpoBaHusi




Una velocita da F1.
con cicli da 45 a 180/360’

As fast as Formula 1.
with cycles from 45 to 180/360

Grazie a questi macchinari
I'essiccazione raggiunge il
proprio vertice d'innovazione.
Con gli essiccatoia 3 -4

e a 5 piani si hanno cicli di
essiccazione da 45 a 180
minuti (da 45 a 360’ con
l'ausilio di motori servoventilati).
Tra le peculiarita di questi
essiccatoi vi € quella di
permettere un funzionamento
discontinuo (uno o due turni al
giorno).

Anche se I'essiccatoio viene
spento e riavviato, il materiale
non si danneggia affatto.

Le prestazioni di maggior
interesse di questi essiccatoi
dipendono da due fondamentali
principi costruttivi:

* le tubazioni esterne per la
circolazione dell’aria in tutti i tipi
di macchine

* la separazione dei piani nelle
macchine multipiano.

Con le tubazioni esterne il
flusso d’aria scorre su un
percorso piu lineare e meno
tortuoso di quello che si
otterrebbe con tubazioni entro
parete.

Questa soluzione comporta
un maggiore ingombro
relativo della macchina,
compensato perd ampiamente
da soluzioni progettuali per

la movimentazione dei rulli
che portano ad un risparmio
complessivo dello spazio
utilizzato.

La fluidita di scorrimento offre:
* una sensibile riduzione delle
perdite di carico

« permette di adottare
ventilatori di minor potenza

« facilita la regolazione.

These machines take
innovation in drying to a new
peak.

With three-, four and five-
level driers, drying cycles last
between 45 and 180 minutes
(or between 45 and 360
minutes with the aid of servo-
ventilated motors).

Another of their distinctive
features is that discontinuous
operation (one or two shifts per
day) is possible; the material
inside will not be damaged
even if the drier is switched off
and then back on.

The outstanding performance of
these driers is underpinned by
two key design principles:

« external air circulation piping
on all machine types;

* separation of levels on multi-
level machines.

With external piping, the airflow
follows a more linear, less
convoluted route than would be
possible with in-the-wall pipes.
This solution does, of course,
imply a relative increase in the
bulk of the machine, yet this

is amply compensated for by

a roller design that reduces
overall space requirements.

In addition, the smooth airflow:
* results in significantly lower
head loss;

« allows low-power fans to be
used;

* makes adjustment easier.




Gracias a estas maquinas, el
secado alcanza la cumbre de la
innovacion.

Con los secaderos de 3-4y
de 5 planos se realizan ciclos
de secado de 45 a 180 minutos
(de 45 a 360’ con la ayuda de
motores servoventilados).
Entre las peculiaridades

de estos secaderos, se
encuentra la de permitir un
funcionamiento discontinuo
(uno o dos turnos al dia).
Incluso si el secadero se apaga
y se reinicia, el material no se
dafia en absoluto.

Las prestaciones de mayor
interés de estos secaderos
dependen de dos principios de
construccién fundamentales:

* las tuberias externas para la
circulacion del aire en todos los
tipos de maquinas

* la separacion de los planos
en las maquinas con planos
multiples.

Con las tuberias externas,

el flujo de aire pasa por un
recorrido mas lineal y menos
tortuoso que el que se
obtendria con tuberias dentro
de la pared.

Esta solucién comporta una
mayor ocupacion de espacio
por parte de la maquina

que queda compensada,
ampliamente, por

soluciones de disefio para el
desplazamiento de los rodillos
que llevan a un ahorro global
del espacio utilizado.

Este régimen de
funcionamiento fluido ofrece:

« una sensible reduccion de las
pérdidas de carga

« permite adoptar ventiladores
de menor potencia

« facilita la regulacion.

Una velocidad de F1.
Con ciclos de 45 a 180/360’
CkopocTtb F1
[Mpun umknax ot 45 go 180/360°

Bnarogaps naHHomy
060pyaoBaHMIO CyLlKa AocTuraeT
BEpxa UHHOBAaLN.

Cywwmnku, nmetowme ot 3,4 un
0o 5 apycos, obecneunsatoT
LMK cywkmn ot 45 go 180
MUHYT (0T 45 no 360 MUHYT C
BEHTUNSATOPAMMW, OCHALLEHHBIMA
cepBoABUraTensimm).

Cpeamn ocobeHHOCTEN AaHHbIX
CYLUMITOK CIeayeT OTMETUTb
BO3MOXHOCTb NMPepPbIBUCTOM
paboTbl (0OAHa UNKN ABE CMEHbI B
O€EHb).

[axe npu BbIKNIOYEHUN 1
NMOBTOPHOM MYyCKe CYLUUIIKA

B paboTy nsgenus He
noBpexaarTcs.

[MaBHble TEXHUYECKue
nokasartesnu AaHHbIX CyLUWIOK
3aBUCAT OT ABYX OCHOBHbIX
KOHCTPYKLMOHHBIX MPUHLMMOB:

» BHelwHne Bo3gyxoBoabl ANS
LUMPKYNSLMN BO34yXa Ha BCeX
TMnax obopynoBaHus

* MHorosipycHoe o6opynoBaHue ¢
pasgeneHvem sipycos.

BHelwHune Bo3ayxoBoapl
HanpaeBnsOT BO3AYLUHbI
noTok 6e3 3aBUXpeHUiA,

4YTO crocobGeTByeET
NMHEHOMY pacnpeneneHnto
CKOpPOCTU B OTNnYME OT
BHYTPEHHWX BO34yXOBOAOB,
pacnonoXeHHbIX 3a
pasgenuTernbHoOn
neperopoaKom.

[laHHoe pelueHve BreYéT

3a coboi oTHOCUTENbHOE
yBENMYeHne pasmepa
obopyaoBaHus, KOTopoe
KoMneHcupyeTcst bnarogapsi
NPVUMEHEHUIO CUCTEMbI
nepemeLleHNst Ha poruvkax,
YTO MONHOCTLI0 3KOHOMUT
MCMOoNb3yemMoe NpPOCTPaHCTBO.
PaBHOMEpPHOCTb BO3AYLLHOIO
noTtoka obecneyvynBaeT:

* OLLYTVMMOE COKpaLleHue
noTepb AaBreHust

* MO3BOJIAET UCMOMb30BaTh
BEHTUMATOPbLI MEHbLLEN
MOLLIHOCTU

* MPOCTOTY PErynMpoBaHus.




Il calore per una forma perfetta

Where heat hones materials to perfection
El calor para una forma perfecta
Tenno gna coxpaHeHna opMbl n3genun

CAMERE SEPARATE PER
UN RISULTATO OTTIMALE

Con questo sistema si ottiene
una distribuzione del calore
pill omogenea possibile e

si garantisce una maggiore
uniformita di temperatura a
tutto il carico.

La differenza di temperatura
tra i pezzi nelle diverse
posizioni rimane infatti sempre
contenuta entro un massimo
di 5°C, valore molto al di sotto
di quelli registrati in macchine
ad ambiente unico.

A questo risultato concorre
anche la movimentazione dei
flussi: I'aria viene sia soffiata
che aspirata in ogni piano,
sopra e sotto le piastrelle.

Il risultato finale
determinante per il buon
esito delle successive fasi

di produzione - smaltatura

e cottura - soprattutto nei
casi di prodotti di alto livello
qualitativo.

Altro vantaggio importante
della separazione dei piani
riguarda le eventuali rotture
dei prodotti che non procurano
danni al materiale collocato
nei piani sottostanti.

SEPARATE CHAMBERS,
OPTIMUM RESULTS

These systems not only
optimise heat distribution
uniformity but also ensure
more uniform temperatures at
full load.

Temperature differences
between pieces placed in
different positions remain
within a maximum of 5°C, a
value well below that recorded
in single-chamber machines.
This homogeneity is also a
result of smooth airflow: air is
blown and aspirated at every
level, both above and below
the tiles.

The final drying result is vital
to the success of subsequent
production phases, specifically
glazing and firing, especially
in the case of high-quality
products.

Another major advantage
obtained by separating levels
is that any product breakages
will not damage materials
placed on lower-lying levels.

CAMARAS SEPARADAS PARA
UN RESULTADO OPTIMO

Con este sistema se obtiene
una distribucién del calor

lo mas homogénea posible

y se garantiza una mayor
uniformidad de temperatura en
toda la carga.

La diferencia de temperatura
entre las piezas en las distintas
posiciones permanece, de
hecho, siempre contenida
dentro de un maximo de 5°C,
valor muy por debajo de los
registrados en maquinas con
ambiente unico.

A este resultado contribuye
también el desplazamiento de
los caudales de aire: el aire es
tanto soplado, como aspirado,
en cada plano, por encima y
por debajo de los azulejos.

El resultado final es
determinante para el buen
resultado de las fases
sucesivas de produccion

- esmaltado y coccién — sobre
todo en los casos de productos
de alto nivel cualitativo.

Otra ventaja importante de

la separacién de los planos

se refiere a las eventuales
roturas de los productos

gue no provocan dafios al
material ubicado en los planos
inferiores.

PasgenbHbie TEepMOKaMepbl
Ona JOCTMXEHUA
OonTUMaribHOro pesyribrata

Mpy nomoLLmM gaHHOW CUCTEMBI
Tensno pacnpegensercs
O0CTaTO4HO paBHOMEPHO,

4yTO 06ecneynBaeT NPUMEPHO
OOVHAKOBYHO TemnepaTypy Ha
BCEX U3OENUSsIX.

PasHuua TemnepaTypbl Mexay
N3OeNMaAMN B pasnyHbIX
NOMOXXEHUSAX COCTaBNSAET He
oonee 5”C, 4TO HAMHOIO HUXe,
Yyem pasHuua TemnepaTypbl

Ha obopygoBaHum ¢ obLen
TepMoKaMepown.

Takke Takomy pesynbraTy
CMocoOCTBYET ABMXKEHNE
BO3AYLUHbIX MOTOKOB: BO3AYX
HarHeTaeTcsl U 0TcacbiBaeTCs
Ha KaXxgoM sipyce, kak Hag
NANTKaMK, Tak U Nog, HUMMN.
KoHe4HbI pesynsraTt
ABMNSIETCS ONpenensaoLmnm

01151 MONOXMUTENbHOro Ucxoaa
nocneayoLmx aTanos
NpOV3BOACTBA — IMa3ypoBaHus
n ob6xura — 0cobeHHo npwm
BbINyCKe BbICOKOKA4YeCTBEHHOW
NPOAYKUUN.

Opyrym BaxHbIM
NperMyLLIECTBOM pa3aeneHns
SIPYCOB SIBNSIETCSA
npeaoTBpaLLEeHNE NOBPEXAEHNI
N34enun, KoTopble B NPOTUBHOM
cny4ae mornu Obl NOBpeanTb
apyrvue n3genus, Haxogsiwmecs
NnoA HUMM.




Il risparmio cresce. Senza sprechi di energia.
Greater economies. Without wasting energy

El ahorro crece. Sin despilfarros de energia
OKOHOMUA BO3paCTaET.
be3 6becnone3Horo pacxoga aHeprum

Tutto il sistema di
essiccamento funziona in
modo tale da:

* mantenere in ricircolo la
maggior quantita possibile di
aria calda

* ridurre al minimo
'immissione di aria fresca da
preriscaldare.

Con questi accorgimenti si
ottiene un deciso contributo
al risparmio energetico che
si somma a quello ottenuto
con gli altri accorgimenti
progettuali connessi alla
movimentazione dei flussi.

The drying system as a whole
operates in such a way that:
* as much hot air as possible

is kept in circulation;

¢ intake of fresh air that has to
be preheated is minimised.

These design solutions

provide energy savings in
addition to those harnessed

via other airflow-related
solutions.

Todo el sistema de secado

funciona de modo que permita:

* mantener en recirculacion la
mayor cantidad posible de aire
caliente

« reducir al minimo la inclusion
de aire frio a precalentar.

Con estas mejoras se obtiene
una firme contribucién al
ahorro energético que se
suma a la obtenida con

las demas mejoras de
proyecto, relacionadas con

el desplazamiento de los
caudales de aire.

Bcsa cuctema cywwikn pabotaet
TakvuMm 06pa3oM, YTOObI:

» obecneunTb peunpKynaumo
HambonbLUEro KoNM4YecTea
ropsyero Bosgyxa

* CBECTM K MMHUMYMY nogavy
NoforpeBaeMoro CBEXero
BO3ayXxa.

[aHHble pelleHns BHOCAT
OOMONHUTENbHbIV BKNaa B
3KOHOMMUIO SHEPIUM, KOTopas
0TYaCTU y>Ke COKOHOMIIEHa
Gnarogaps opyrum peLleHusM,
CBSI3aHHbIM C OBWKEHNEM
BO34YLUHbIX MOTOKOB.




Tutto sotto controllo

Everything under control
Todo bajo control
Bce nog KoHTponem

Mediante un completo
quadro di comando si puo
verificare, in ogni momento,
'andamento dell’'essiccatoio: i
valori piu significativi vengono
costantemente misurati e, se
non rientrano nei parametri
stabiliti, immediatamente
segnalati mediante messaggi
di allarme.

Con l'ausilio di un computer

€ possibile visualizzare e
regolare la temperatura,
vedere la durata del ciclo e
'avanzamento dei vuoti di
produzione, sincronizzare

la velocita di trasporto con

la velocita di estrusione e
memorizzare fino a 90 ricette.

Il frazionamento in varie zone
permette la realizzazione di
una curva di essiccazione
gestita attraverso il computer
a quadro. In considerazione
della delicatezza del
trattamento termico che

il materiale deve subire e
della sua elevata umidita,

si rilevano la portata, la
temperatura e I'umidita

per controllare il processo

(soprattutto nella fase iniziale).

L'umidita della camera e
regolata mediante camini e
relativi ricircoli disposti in ogni
singolo modulo.

Dispositivi di sicurezza:
protezioni laterali degli
elevatori, fune d’emergenza
nel lato motorizzazione,
scale di accesso nella
zona di regolazione e/o
manutenzione, isolamento
termico e acustico, pulsanti
d’emergenza per l'arresto
della linea, corrimano nella
zona di regolazione e/o
manutenzione.

A comprehensive control
panel allows users to monitor
drying progress at all times.
Key variables are measured
constantly and, when found
to fall outside set parameters,
are immediately signalled

by appropriate warning
messages.

With the aid of a computer,

it is possible to monitor and
adjust the temperature, view
the duration of the cycle,
track any gaps in production,
synchronise conveyor speed
with the number of extrusion
cycles, and store up to 90
different programmes.

The fractioning of the drier
into various zones allows for
the creation of a computer-
controlled drying curve.
Given the delicacy of the
thermal process the material
must undergo, plus its high-
moisture content, airflow rate,
temperature and humidity
are all monitored closely

(especially in the initial phase).

Chamber humidity is adjusted
via chimneys and the air
circulation systems in each
individual model.

Safety features: elevator side
guards, emergency pull-ropes
on drive side, access ladders
to the adjustment and/or
maintenance zone, thermal
and acoustic insulation,
emergency shutdown buttons,
handrails in the adjustment
and/or maintenance zone.

Mediante un completo

cuadro de mando, es posible
comprobar en cada momento,
el funcionamiento del secadero:
los valores mas significativos
son medidos constantemente vy,
si no se encuentran dentro de
los parametros establecidos,

se sefialan inmediatamente
mediante mensajes de alarma.
Con la ayuda de un ordenador,
es posible visualizar y regular la
temperatura, ver la duracion del
ciclo y el avance de los vacios
de produccién, sincronizar la
velocidad de transporte con

la velocidad de extrusién y
memorizar hasta 90 recetas.

El fraccionamiento en varias
zonas permite la realizacion de
una curva de secado gestionada
a través del ordenador del
cuadro. Teniendo en cuenta

la delicadeza del tratamiento
térmico que el material debe
sufrir y de su elevada humedad,
se detectan el caudal, la
temperatura y la humedad para
controlar el proceso (sobre todo
en la fase inicial).

La humedad de la cAmara esta
regulada mediante chimeneas
y sus correspondientes
recirculaciones dispuestas en
cada uno de los médulos.

Dispositivos de seguridad:
protecciones laterales de los
elevadores, cable de emergencia
en el lado de motorizacion,
escaleras de acceso en la zona
de regulacién y/o mantenimiento,
aislamiento térmico y acustico,
pulsadores de emergencia para
la parada de la linea, barandilla
en la zona de regulacion y/o
mantenimiento.

Bnarogaps nonHoCTbO
OCHaLLEHHOMY LKady
yrnpaBneHns nMmeeTcsi
BO3MOXHOCTb, B fto6oe
BpEMsi, NpOoCrneanThb 3a
paboToW CyLUMIKKN: camble
3Ha4YMMBble NnokasaTenu
N3MepPSIIOTCS NOCTOSIHHO, a B
crny4ae ux HeCoOTBETCTBMS
YyCTaHOBIEHHbLIM NapamMeTpam,
nogaéTcsa COOTBETCTBYOLLNI
aBapuUHbIA cUrHan.

Mpn nomoLm koMnboTEPa
MOXHO 0TOOpa3nTb
Temneparypy 1 BbINOMHUTL eé
perynupoBaHue, oTcrneauTb
NPOAOIPKUTENBHOCTb LKA

N HefocTayy NPOU3BOACTBA,
CUHXPOHU3MPOBATb CKOPOCTb
nepeMeLLeHns CO CKOPOCTbHO
SKCTPYOMPOBaHUS U 3aHECTU B
namaTb 4o 90 peuenTtoB

PasgeneHve Ha 30HbI NO3BONSET
nonyuyunTb rpaduyeckoe
OTOOpaxeHne CyLLK/ B

BUE KPMBOW NMOCpeacTBOM
KOMMbtoTEpPa, BCTPOEHHOTO B
wkad ynpaeneHus. Pacxon
BO3ayxa, Temrneparypa u
BMaXXHOCTb ANS yNpaBneHns
NpOLIECCOM CYLLIKU
onpenenstTca C Y4€TOM
TEMNI0BOro pexunma, KoTopomy
NnoABepratTcs U3aenus, a Takke
C YY4ETOM BbICOKOW BMaXHOCTH,
0COBEHHO Ha Ha4YanbHOM aTane.
BrniaxHocTb B CyLUMIbHOM
Kamepe perynupyercs
NOCPEACTBOM BbITSHKEK

N COOTBETCTBYIOLLNX

YCTPOWCTB peLmpKynauuu,
npeayCMOTPEHHBIX B KaXXA0OM
OTAENbLHOM Mopfyre.

YcTponcTtea 3awmThl: 60KOBbIE
orpaxaeHus aneBaTopoB,
TPOCOBbI OCTAHOB CO CTOPOHbI
npvBoAa, NeCTHULbI 4ocTyna
B 30HY perynMpoBaHus u
TexobCnyXXnBaHus, TENSO U
3BYKOM30MALMS, NaAOHHbIE
KHOMKM SKCTPEHHOTO

OCTaHoOBa NNHWK, Nepuna

B 30HE PErynmpoBaHns 1
TexobCnyxMBaHus.




La trasmissione di moto

ai rulli avviene per mezzo

di coppie di ruote a denti
elicoidali in carter chiuso,

con lubrificazione a bagno
d’olio. Questo accorgimento
fa si che tutte le macchine
siano estremamente affidabili
e praticamente esenti da
manutenzioni.

Ogni zona dell’essiccatoio ha
una propria regolazione del
traino ed é indipendente sotto
il profilo termoigrometrico. |
rulli sono realizzati in acciaio
al carbonio senza saldatura e,

per ottenere il massimo ordine

ed allineamento dei pezzi in
uscita, vengono forniti con
tolleranze di rettilineita molto
contenute.

Alle due estremita
dell’essiccatoio sono poste
le rulliere di rilancio che
accelerano I'entrata e l'uscita
del materiale dalla macchina
per facilitare le operazioni di

carico e scarico degli elevatori

preposti alla distribuzione ed
alla raccolta del materiale ai
piani.

Drive is transmitted to the
rollers by pairs of helical,
sealed oil-bath gears. This
makes all the machines
extremely reliable and
practically maintenance-
free.

Each drier zone has its
own drive system and is
also independent from

a thermo-hygrometric
standpoint. Rollers are
made of weld-free carbon
steel and, to maximize
the order and alignment
of outgoing pieces,

are supplied according

to extremely strict
straightness tolerances.
Roller units that accelerate
the entry and exit of
material to and from the
machine are placed at
both ends of the drier

to facilitate loading and
unloading of the elevators
that distribute the material
across the different levels

and subsequently collect it.

Motorizzazione agile

Agile drive

Motorizacion agil
YoobHbin npuesoa

La transmision del
movimiento a los rodillos

se produce por medio de
pares de engranajes con
dientes helicoidales en cérter
cerrado, con lubricacion por
bafio de aceite. Esta mejora
permite que las maquinas
sean extremadamente
fiables y practicamente
exentas de mantenimiento.
Cada zona del secadero
posee una regulacion
independiente del
dispositivo de arrastre

y es independiente

desde el punto de vista
termohigrométrico. Los
rodillos estan realizados

con acero al carbono sin
soldadura y, para obtener el
maximo orden y alineacion
de las piezas que salen, se
suministran con tolerancias
de rectilineidad muy
ajustadas.

En los dos extremos del
secadero se encuentran los
transportadores de rodillos
de transmision, que aceleran
la entrada y la salida del
material de la maquina, para
facilitar las operaciones de
carga y descarga de los
elevadores, predispuestos
para la distribucién y la
recogida del material en los
planos.

Ponuvkn npueogsaTcs

B ABWXEHVEe

NOCPEACTBOM 3aKPbITOrO
renvkouaanbHoro
penykTopa c napow
3y04uaTbIx KOnéc,
pacnonoXeHHbIX B
MacrnsiHon BaHHe. [aHHoe
peLLeHne noBbIaeT
Haa&xHoCcTb 06opyaoBaHUS
N UCKItoYaeT
HeobxoaUMOCTb B 4YacTOM
TexobCnyXnBaHuK.
Kaxxgasi 30Ha cyLummnkum
OocHalleHa coOCTBEHHOW
CUCTEMOW PErynmpoBaHus
TSArOBOW TENEXKN N He
CcBsi3aHa C nokasarensiMm
Temneparypbl 1 BNaXHOCTU
30HbI. POnuKM N3rotoBrexsl
13 yrnepoancTon crtanm
0€e3 NpUMeHeHMs CBapKMW.
Onsa ynopsagoveHms un
LIEHTPOBKM U3AENUn Ha
BbIXO4E M3 CYLLMUITKN
POSKN NOCTaBMSOTCS

C MarsbiM A0MYyCKOM
NPSIMOSTMHEHOCTH.

Ha Bxoae v Bbixoae
CYLLMITKN YCTaHOBMEHDI
porbraHru, yckopsirowime
nNpoxoXaeHne n3genuin n
ynpoLuatoLne 3arpysky u
pasrpy3ky aneBaTopoB Ansi
pacnpegeneHus n cbéma
n3aernumn Ha sipycax.
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Caratteristiche principali

Main features

Caracteristicas principales
OCHOBHble XapaKTepUCTUKU

E3P

E4P

Altura max. carga
MakcumanbHas BbiCoTa 3arpy3sku

Altura max. carga
MakcvmanbHas BbicoTa 3arpysku

Larghezza max canale Larghezza max canale

Max. channel width Max. channel width

Anchura max. canal mm 2350 2850 3070 Anchura max. canal mm

MakcvmarnbHasi WypuHa kaHana MakcumarnbHasi lWypuHa kaHana

Larghezza ottimale carico Larghezza ottimale carico

Optimum load width Optimum load width

Anchura 6ptima de carga mm 2250 2750 2050 Anchura 6ptima de carga mm

OnTMMarnbHas LWMpuHa 3arpy3ku OnTumanbHas W1pUHa 3arpyaku

Lunghezza indicativa Lunghezza indicativa

Indicative length N L - Indicative length

Longitud indicativa mm 246+64 246+64 24,6+60 Longitud indicativa mm

YcnoBHas anvHa YcnosHas anvHa

Cicli indicativi di essiccazione Cicli indicativi di essiccazione

Indicative drying cycles - . Indicative drying cycles .

Ciclos de secado indicativos min 45 +360 Ciclos de secado indicativos min

YCnoBHbIE LWKIbl CYLLKN YCMOBHbIE LMKMbI CYLLKU

Temperatura massima di esercizio® . ) -

Max. working temperature* Temperatura massima di esercizio

Temperatura maxima de funcionamiento* °C 260 Max. working temperature® o °C

MakcumanbHasi pabodast Temneparypa* Temperatura maxima de funcionamiento
MakcumanbHasi paboyas Temnepatypa*

Combustibile Gas naturale Combustibile

Fuel Lpg natural gas Fuel

Combustible Gas natural Combustible

Tonnweo MPUPOAHbIN ra3/CKKEHHBIN HETSHOM ra3 Tonnvso

Formato minimo producibile Formato minimo producibile

Min. producible size Min. producible size

Formato minimo que es posible producir mm 200x200 Formato minimo que es posible producir mm

MuHUManbHbIN Npon3BoAMMbIA hopmaT MuvHMManbHbIN NPOM3BOAMMBIN hopmaT

Atmosfera del laboratorio Ossidante Atmosfera del laboratorio

Laboratory atmosphere Oxidising Laboratory atmosphere

Atmosfera del laboratorio Oxidante Atmosfera del laboratorio

Okpyxarowuii Bosagyx Okucnsaowui OKpy>KatoLLmnii BO3AyX

Consumo specifico™ Consumo specifico**

Specific consumption** Kcal/ . Specific consumption**

Consumo especifico* Kg 180 + 200 Consumo especifico** KeallKg

YaenbHoe notpebnexHne* YaenbHoe notpebnexne**

Passo rullo Passo rullo

Roller centre to centre Roller centre to centre

Paso rodillo mm 72,4 Paso rodillo mm

MexoceBoe paccTosiH1E PONUKOB MesxxoceBoe paccTosiHVe PONUKOB

Diametro rullo Diametro rullo

Roller Diameter Roller Diameter

Diametro rodillo mm 42 45 52 Diametro rodillo mm

OvameTp ponuka OnameTp ponuvka

Lunghezza rullo Lunghezza rullo

Roller Length Roller Length

Longitud rodillo mm 3100 3600 3820 Longitud rodillo mm

[nuHa ponuka [nuvHa ponwuka

Carico max. ammissibile*** Carico max. ammissibile***

Max. admissible load*** 2 Max. admissible load*** 2

Carga max. admisible*** Kg/m 60 40 52 Carga max. admisible*** Kg/m

MakcumanbeHas gonyctumas Harpyska ™ MakcumanbHas gonycTmas Harpyaka*™*

Altezza max. carica Altezza max. carica

Max. load height mm 120 Max. load height mm




* Le temperature indicate sono variabili a seconda della tipologia di prodotto, dei rulli installati e del peso del materiale da produrre.
** Consumo specifico riferito al prodotto entrante: tolleranza + 10%.
*** Carico massimo riferito al rullo di diametro maggiore

* Temperatures vary depending on the type of product, the type of rollers fitted and the weight of the material being produced.
** Specific consumption referring to the incoming product: tolerance + 10%.
*** Max. load referred to the roller with max. diameter.

* Las temperaturas indicadas son variables segun la tipologia de producto, de los rodillos instalados y del peso del material que se debe producir.
** Consumo especifico referido al producto entrante: tolerancia + 10%.
*** Carga maxima referida al rodillo de mayor diametro.

* yKa3aHHble TemnepaTtypbl MOTyT U3MEHATLCA B 32aBUCUMOCTMW OT TUMNOMOrMN NPOAYKLUMM, YCTAHOBNEHHbBIX POSIMKOB U Macchl NPOU3BOAUMBIX U3LENUN.
** YaenbHbIN pacxoq Ha eanHuuy Bxogdwero nsgenusa = 10%.
*** MakcumarbHas Harpyska Ha ponuk 6onbLuero guameTpa.

2850

3070

ESE

Larghezza max canale

Max. channel width

Anchura max. canal
MakcumarnbHasi lWypuHa kaHana

2850

3070

2750

2970

Larghezza ottimale carico
Optimum load width

Anchura 6ptima de carga
OnTuMarnbHas LMpWHa 3arpy3ku

2750

2970

24,6 + 64

24,6+ 64

Lunghezza indicativa
Indicative length
Longitud indicativa
YcnoBHas AnvHa

24,6 + 64

24,6+ 60

45 + 360

45 + 360

Cicli indicativi di essiccazione
Indicative drying cycles
Ciclos de secado indicativos
YCNoBHbIE LWKIb CYLLKU

min

45 + 360

45 + 360

250

250

Temperatura massima di esercizio*

Max. working temperature*

Temperatura maxima de funcionamiento*
MakcvmanbHasi pabodas Temneparypa*

°C

250

250

Gas naturale

Lpg natural gas

Gas natural

[prpOoaHbIV ras/CXMKEHHbBIN HETSHON ra3

Combustibile
Fuel
Combustible
Tonnmeol

Gas naturale

Lpg natural gas

Gas natural

[pupoaHbIf ras/CxmKeHHbIN HeTAHON ra3

200x200

200x200

Atmosfera del laboratorio
Laboratory atmosphere
Atmésfera del laboratorio
OKpy>KatoLLuin BO3ayX

Ossidante
Oxidising
Oxidante

OxucnsioLwmin

Ossidante
Oxidising
Oxidante

Okucnstownii

Consumo specifico**
Specific consumption**
Consumo especifico**
YpenbHoe notpebnexHne**

Kcal/Kg

180 + 200

180 + 200

Passo rullo

Roller centre to centre

Paso rodillo

MexxoceBoe paccTosiHie PONUKOB

72.4

91.1

72.4

91.1

72,4

Diametro rullo
Roller Diameter
Diametro rodillo
[vameTp ponvka

42-45-50-52

45-50-52-54

42-45-50-52

45-50-52-54

42-45-50-52

Formato minimo producibile

Min. producible size

Formato minimo que es posible producir
MuvHMManbHbIN Npon3BoAMMbLIN hopmaT

200x200

3600

3820

Lunghezza rullo
Roller Length
Longitud rodillo
[nvHa ponuka

3640

3860

63

52

Carico max. ammissibile***

Max. admissible load***

Carga max. admisible***

MakcumanbHasi gonycTuMas Harpyska ™ *

62

48

54

42

55

Altezza max. carica

Max. load height

Altura max. carga
MakcumanbHas BblcoTa 3arpysku

150




2 SAGMI

SACMI IMOLA S.C.

Via Selice Provinciale, 17/A
40026 Imola BO Italy
Tel. +39 0542 607111
Fax +39 0542 642354

E-mail: sacmi@sacmi.it
www.sacmi.com

SACMI SI RISERVA IL DIRITTO DI APPORTARE MODIFICHE SENZA PREAVVISO
SACMI RESERVES THE RIGHT TO INTRODUCE CHANGES WITHOUT NOTICE
SACMI SE RESERVA EL DERECHO DE INTRODUCIR CAMBIOS SIN PREVIO AVISO
M3roTOBUTENb OCTABNAET 3A COE0M NP ABO BHOCUTb U3MEHEHUWSA BE3 MNP EABAPUTENLHOIO NP EAYNP EXAEHUA



